ISKENDERUN
TEKNIK
UNIVERSITESI

ERZIN OSB MESLEK
YUKSEKOKULU

MAKINE VE METAL
TEKNOLOJILERI
PROGRAMI

)

STAJ
BILGILENDIRME
SUNUMU

iskenderun Teknik Universitesi MYO 6grencileriicin
yonergeye dayali uygulama rehberi

Not: Bu sunum, ISTE Meslek Yiiksekokullari Staj Yonergesi esas alinarak hazirlanmistir. Béliim staj rehberi ve
bolum tarafindan ilan edilen'tarihler 6nceliklidir.



1. Stajin Amaci ve Kapsami

Staj, mesleki bilgiyi gercek calisma ortaminda uygulama surecidir.

Amag Kapsam Dayanak

MYO 6grencilerinin  tamamlamakla  yukimla ISTE biinyesindeki MYO &grencilerinin yurt ici ve yurt Uygulamali egitimler ve Universite egitim-
olduklar staj calismalarina iliskin esaslari butunluk disindaki kamu/6zel kurumlarda yapacaklar staj O0gretim/sinav yonetmeligi esas alinir.

icinde dizenlemek. faaliyetleri.

Onemli: isletmede Mesleki Egitim (3+1) kapsamindaki 6grenciler icin farkli hiikkiimler bulunabilir. Her 6grenci kendi béliim duyurularini ayrica
takip etmelidir.

Yonerge dayanagi: Madde 1, Madde 2 ve Madde 3
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2. Stajin Genel Cercevesi

Sure, donem ve is gunu hesabi

Toplam sure En az 30 is gunu / 240 saat

1tamis gunu 8 saat 30 i§ gunu

1 hafta 5is gunu kabul edilir

Kesintisiz tamamlanmasi beklenir.
Cumartesi Yasal olarak galigiliyorsa 6. is giin( sayilabilir Devamsizlik, mazeret ve telafi kurallari
yonergeye gore degerlendirilir.

Pazar / resmi tatil Staj sUresinden sayilmaz

Donem Ders planinda 4. yariyil kapsaminda yer alir

Yonerge dayanagi: Madde 10
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3. Staj Oncesi Yapilacaklar

Basvuru, kabul ve sigorta sureci zamaninda tamamlanmalidir.

1. Bolim duyurularini 2. Uygun staj yeri bul 3. Kabul formunu
‘ takip et ‘ Y 1y ‘ doldur

Staj .tal’.lhl"elil, formlar ve teslim > Bolgrn alanlnfa uygun kurum/kurulus > Staj Basvuru ve Kabul Formu »

takvimi bolim web sayfasi/pano secilir; gerekli personel sarti kontrol L

L . L o eksiksiz hazirlanir.

Uzerindenilan edilir. edilir.
5. Sigortaicin teslim

4. Onaylari tamamla ° ot g ¢

Bolum baskani/komisyon ve isletme ilan edilen tarihe kadar kabul belgesi
kase-imza sureci tamamlanir. bolum staj komisyonuna verilir.

ilan edilen tarihe kadar staj yeri ayarlamayan ve kabul belgesini teslim etmeyen 6grencilerin staji bir sonraki yila kalabilir.

Yonerge dayanagi: Madde 6, Madde 7 ve Madde 9
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4. Staj Yeri Secerken Nelere Dikkat Edilmeli?

Staj yeri, 68rencinin programi ve bolum staj rehberiyle uyumlu olmalidir.

Alan uyumu Personel sarti Komisyon onayi
Staj yapilacak kurum/kurulus, 68rencinin Yonergeye gore ilgili bolumden mezun olmus en Staj yeri ve staj konusu bolim staj
bolumunun faaliyet alaninda olmalidir. az bir personelin galistigl yer secgilmelidir. komisyonunca uygun gorulmelidir.

e Kurumun agik adresi, iletisim bilgileri, e-posta/web adresi ve calisma alani net olmalidir.
e Staj konusu bolum dersleri ve mesleki yeterliliklerle baglantili olmalidir.
e Yurt disi staji igcin komisyonun yazili izni gerekir; sigorta primleri Universite tarafindan karsilanmaz.

Yonerge dayanagi: Madde 7 ve Madde 19
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5. Staj Oncesi Evrak Akisi

Belgeler eksiksiz, okunakli ve zamaninda teslim edilmelidir.

Belge / islem Kim yapar? Dikkat edilecek nokta
Staj Basvuru ve Kabul Formu Ogrenci Birim web sayfasindan temin edilir ve doldurulur.
BolUm onayi Bolum / Bolum Baskani Is yerine basvuru igin imzali form kullanilir.
/Danigsman
Is yeri kase-imza isletme Form kurum tarafindan onaylanir.
Sigorta islemiicin teslim Ogrenci Form, ilan edilen tarihe kadar komisyona verilir.

Formu son gline birakmayin: sigorta girisi tamamlanmadan staja baslanmamalidir.

Yonerge dayanagi: Madde 9

ISTE MYO Staj Bilgilendirme Yonerge 6zeti ® Bolum staj rehberi ve ilan edilen tarihler esastir 6



6. Staj Suirecinde Yapilmasi Gerekenler

Stajyer 6grenci hem is yeri kurallarina hem de Universite mevzuatina uymauldir.

Ogrencinin temel sorumlulugu

Staj komisyonunca kabul edilen is yerinde stajini yap.

* Mesai saatlerine, is disiplinine ve is sagligi-glivenligi kurallarina uy. Staji sadece “devam
 Verilen gorevleri zamaninda ve dikkatli sekilde yerine getir. edilen bir sure” olarak
* Her gun yapilan galigsmalari ayni glin staj defterine not al. degil, mesleki 6§renme ve

Gerekli sayfalari is yeri amirine duzenli olarak kontrol ettir ve onaylat.
Olaganustu durum, kaza, gorev disi calistirma veya staj yeri degisikligi
ihtiyacinda bolumu bilgilendir.

uygulama sureci olarak
yurutmek.

Yonerge dayanagi: Madde 7, Madde 8 ve Madde 18
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7. Stajda Yapilmamasi Gerekenler

Bazi hatalar stajin gecersiz sayilmasina veya disiplin surecine yol acabilir.

‘ izinsiz devamsizlik Is yerinden veya béliimden habersiz staja gitmemek.
Sahte/eksik evrak Gergege aykiri bilgi, imza, kase veya tarih kullanmak.
‘ Defteri son giine birakmak Gunluk faaliyetleri sonradan uydurma veya ¢ok genel yazmak.

‘ Kurum disiplinine aykiri davranmak Gizlilik, dizen, galisma sartlari ve emniyet kurallarina uymamak.

Yonerge dayanagi: Madde 7, Madde 16, Madde 17 ve Madde 18

ISG kurallarini ihlal etmek Yetkisiz makine/ekipman kullanmak, koruyucu ekipman kullanmamak.
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8. Devam, Mazeret ve Telafi Kurallari

Devamsizlik sinirlari yonergede acik¢a belirtilmistir.

Kesintisiz staj Mazeret sayilabilecek durumlar Telafi
30 is gunu sureyle yapilan stajlar belirlenen Resmi rapora dayali 5 gline kadar hastalik ve Toplam mazeret 8 is gununu asmiyorsa eksik
tarihler arasinda kesintisiztamamlanmaldir. isyerinden onayli 3 gline kadar devamsizlik. gunler staj sonu tarihinden sonra tamamlanir.

Toplam devamsizlik 8 is glinlinden fazla olursa staj yapilmamis sayilir.

Pratik oneri: Rapor, izin, gec kalma veya kurumdan ayrilma gibi durumlarda belge alin ve ayni gun bolum staj
komisyonunal/ilgili danismana bilgi verin.

Yonerge dayanagi: Madde 7/g
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9. Staj Defteri / Raporu Nasil Doldurulur?

Defter, 6grencinin staj boyunca ne 6grendigini ve ne yaptigini gosteren temel belgedir.

lyi bir ginliik kayit su sorulari
cevaplar:

Ilk sayfada 6grenciye ait bilgiler eksiksiz olmalidir.
Gunlik faaliyetler tarih sirasina gore yazilmalidir. * Bugln ne yaptim?
Yapilan is, kullanilan aracg-gereg/yazilim/makine ve 6grenilen teknik bilgi ;I—lllangideljpman/yontem
belirtilmelidir. Lranvers
. .. o i ) . e Hangi teknik bilgiyi 6grendim?

“Bugun calistim, gozlem yaptim” gibi genel ifadeler yerine somut faaliyet « is giivenligi acisindan nelere

yazilmalidir. dikkat ettim?
e Varsa ¢izim, tablo, fotograf veya islem basamaklari eklenmelidir. e Sonuc/cikti ne oldu?

is yeri amiri tarafindan kontrol edilip onaylanmalidir.

Yonerge dayanagi: Madde 7/d, Madde 7/h ve Madde 8/b
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10. Staj Defteri igin Ornek Giinliik Kayt

Genel degil; teknik, somut ve aciklayici yazilmaldir.

v’ Staj raporlari resmi bir dil kullanilarak hazirlanmalidir.

v' Heris glniicin 1 sayfa olacak sekilde diizenlenmelidir.

v' Raporlar, bolum web sayfasinda yer alan staj defteri sablonu kullanilarak bilgisayar
ortaminda yazilmaldir.

v' Her sayfada staj yapilan is yerine ait kase ve imza/muhtr bulunmasi zorunludur.

v Elyazisiile hazirlanan staj raporlari gegersiz sayilacaktir.

Yonerge dayanagi: Madde 7/d
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10. Staj Defteri Igin Ornek Giinliik Kayit

Genel degil; teknik, somut ve aciklayici yazilmaldir.

Zayif ornek Gucli 6rnek

“19.06.2026 tarihinde birimin uretim/is akisi incelendi.

“Bugln is yerinde gozlem yaptim. Ustama Sorumlu personel esliginde kullanilan cihazlarin

yardim ettim. Calismalar hakkinda bilgi calisma prensibi 6grenildi. is giivenligi kurallari

aldim.” kapsaminda koruyucu ekipman kullanildi. Gun
sonunda yapilan islem basamaklari ve kontrol kriterleri
not edildi.”

Sorun: Ne yapildigi, hangi yontem/arac¢ kullanildigi ve ne Giiclii yon: Tarih, faaliyet, yontem, 6grenme ciktisi ve iISG

ogrenildigi belli degil. vurgusu var.

Yonerge dayanagi: Madde 7/d
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11. Staj Sonunda Tamamlanacak Belgeler

Staj bitince teslim sureci de staj kadar onemlidir.

Staj defteri/raporu Degerlendirme/Sicil Formu
Bolum staj rehberine uygun hazirlanir. is yeri Is yeri yetkilisi tarafindan doldurulur, imzalanir Gizli form, kaseli/muhurlu kapali zarf icinde
amiri tarafindan kontrol edilip onaylanir. ve muhdrlenir. komisyona ulastirilir.

¢ Teslim edilecek belgeler bolum staj rehberinde belirtilen sure ve formatta hazirlanmalidir.
e Eksik kase/imza, okunmayan tarih, bos sayfa veya tutarsiz bilgi degerlendirme surecini olumsuz etkileyebilir.
e s yeri formu 6grenci aracilifiyla veya posta yoluyla staj komisyonuna iletilebilir.

Yonerge dayanagi: Madde 7/h-1, Madde 8/¢ ve Madde 9/d
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12. Teslim ve Degerlendirme Sireci

Stajin kabull bolum staj komisyonu degerlendirmesine bagldir.

‘ Staj tamamlanir c Defter hazirlanir ‘ Belgeler teslim edilir

Belirlenenis glinli ve saat > Staj defteri/raporu ve ekleri kontrol > Belirlenen tarih donemlerinde elden I
tamamlanir. edilir. teslim edilir.
Komisyon Sonug OBS’ye girilir
degerlendirir ° ¢ y
> Defter, sicil formu ve gerekiyorsa > Basari durumu G/Gegti veya K/Kaldi
sinav/sunum incelenir. olarak islenir.

Doénem icinde staj yapan 6grenciler icin teslim tarihlerini staj komisyonu ayrica belirleyebilir.

Yonerge dayanagi: Madde 12, Madde 13 ve Madde 15
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13. Stajin Gecersiz Sayilabilecegi Durumlar

Asagidaki durumlar stajin tamamen veya kismen gecersiz sayilmasina neden olabilir.

‘ Staj defteri/raporunun yetersiz gorulmesi ‘ Degerlendirme sinavina/sunumuna mazeretsiz katilmama
‘ Degerlendirmede basarisiz bulunma ‘ Yonergede belirtilen kosullari yerine getirmeme
‘ Staj tarihleriicinde uzaklastirma cezasi alma ‘ 8 is giinlinden fazla devamsizlik yapma

Staji gecersiz sayilan 6grenciler stajlarini tekrar yapmak zorundadir.

Yonerge dayanagi: Madde 14 ve Madde 16
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14. Ogrenci Kontrol Listesi

Staja baslamadan, staj sirasinda ve staj sonunda kendinizi kontrol edin.

Staj Oncesi

Bolum duyurusunu okudum

Uygun staj yeri buldum

Kabul formunu doldurdum

Kase/imza ve boélum onayini tamamladim

Sigorta icin evraki zamaninda teslim ettim

I I R I e I A

Yonerge dayanagi: Madde 7, Madde 9, Madde 12 ve Madde 15

O O O o O

Staj Sirasinda

Mesai ve is guvenligi kurallarina uyuyorum

Gunluk faaliyetleri not aliyorum

Defteri dlizenli dolduruyorum

Amirime kontrol ettiriyorum

Mazeret olursa belgeyle bildiriyorum

I I R I e I A

Staj Sonunda

Defter/raporu tamamladim

is yeri onaylarini aldim

Sicil formunun kapali zarfini hazirlattim

Belgeleri ilan edilen tarihte teslim ettim

Sonucumu OBS’den takip ettim

ISTE MYO Staj Bilgilendirme
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15. Son Hatirlatmalar

Staj, mesleki gelisim ve is hayatina hazirlik igin 6nemli bir firsattir.

Basarili bir staj icin 3 temel kural

1. Tarihleri takip et
2. Belgeleri eksiksiz hazirla
3. Defteri gluinluk ve teknik doldur

Bolum staj komisyonu, bolum staj rehberi ve ilan edilen duyurular her zaman onceliklidir.

Ogrenciye mesaj

Staji sadece zorunlu bir ders olarak degil; mesleki deneyim, referans ve is agl kazanma firsati olarak
degerlendirin.

Yonerge 6zeti: Tum maddelerden yararlanilmistir.
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ORNEK STAJ DEFTERLERI
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GUNLUK STAJ CALISMA DEFTERI

1. Isletmenin Taribcesi ve Tantm

Eenan hlacit Makine (hacit hakine), 1980 vilindan b yana Hatay i Pavas ilpesinde fazliver géstaran,
bilgenin demir-celik zanayvizine von veren kakli makine imalat firmalanndan bindir. Yaklagik 45 vk
tecribesiyle, kicuk bir atohveden baglavarak bogin modern teknolojiyle donzhlmog tesizlerinde agir sanayi
igim kritik parcalar firetmaktedir. Firma, Gzellikls {skenderum-Payvas hilgesindski haddshamelsrin ve ralik
fabrikalarinn ibtivag duydugu yedsk pargz ve makine imalatimds uzmanlzzmnsir,

2. Vizyon ve Mizyon
+  MMisyonumuz: Talagh imalat ve makine dretiminde en gincel teknolojiler kullanarak; misterd
taleplerine viksek hassazivetls cevap venmek, verel sanavinin diza bafmhlifm azaltmak ve
kaliteli mnhendizlik cozimleri sunmakhr,
+ Viryonummuz: Balgeszsl liderlizing komavarzk, Tirkive genelinds afm sanavi skimmaplar ve
hzddehane makineleri imalatinda zkla gelan ilk, an givenilir va an tekmaolajik “pézim ortagl” marka
olrnak.

3. Uretim Konusn ve Faalivet Alanlar .
Eenan hacit Makine, genig bir tretim velpazesine sahiptir. Isletmeds gargeklagtirilen temeal fazliyetler
sunlardir:
+ Haddehane Makineleri ve Ekipmanlary: Hadde vollar, yolluklar, merdane avar meakanizmalan
ve komple hadde stand: imalan.
+ Yedek Parca Uretimi: Demir-celik fabrikzlannda kullanilan annmava davamkh azel pargalann
arstimi.
« Talash imalat: CHC torna, CHC isleme merkezi ve iniverzal fazgah)ardzs viksak haszasivetli
parca izleme. i )
+  Celik Konstriksivon ve Kaynakh Imalat: Agm tonajh platformlar, kowveyor batlan ve saselerin
projelendirilip dratilmesi.

4. AMakine Parkura ve Telnil: Kapasite
Isletme, hlakina ve hietal Teknolajileri slanmdaki en gince] dretim tekmiklering uygulamaktady, Tesiz
biimyesinds;

»  Wikszek kapasiteli CNC Torna ve I-g];enu Aerkezleri,

+  Bivik qaph parcalann izlsnebildizi Universal Tornalar ve Frezeler,

+  Haszas kesim iglemlert icin Plazma ve Serit Testereler,

+ A&y zamayi parcalanmm tzsmmasmg olapsk szflavas Yilmek Tonajh Gezer Vingler (20 ton ve

azeri) bulunmaktadior.

‘ GUNLUK STAJ CALISMA DEFTERI

Stapmda ztolyenin kaynak ve birlestirme boliminde Elektrik Ark Kaynagi (VMMA) vontemi
fizerive uygulamal cahgmalar gerceldestirdim. Izleme bazlamadan dnce kaynak maskesi, deri
dnluk ve aldiven zibi kigizel koruyucu donanymlarnmn kullanarak is giavenlizi onlemlerini zldm
Uyzulama azamasmda, diguk karbonlu ¢elik lama pargalar tzerine dikiy ¢elome ahstimalan
yaptm.

Kaynak makinesinin akim siddetini, kullandizm 2.5 mm capindald pufjl ortili elektroda ve
par¢a kahnlifma uyzun olaczk sekilde yaklazik 85-90 Amper degarine ayarladim. Arkm
bazlanbmas:, ark boyunun szbit tutulman ve elelarot aniemm dikiy fonmu Gzerindeki etkilering
bizzat uygulayarak deneyimledim. Izlem sonundz dikdy Gzerinde biriken ciruf tabaka:m kaynak
cekici ve tel firga yardmuyla temizleyerek, dikizin sireklilizini ve yizey dizginhzing kontrol
ettim "
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GUNLUK STAJ CALISMA DEFTERI

-
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Bugiin, bir dncekd zin manel olarak hazrladiim ham blozun Freze (Dik Islem) tezzahmdaki ilk
iglemea strecini gercekiestirdim 'gozlemledim.
Gerceldestirilen I;lgmlgr ve Telmik Gozlemlerim:

« Parcanm BaghnmaSL Parcayy, isleme sirasindza olugabilecek titresimlari mmimuma
indimmek igin tezzabup hassas mengenesine sabitledim. Parganin teraziye almmas ve CNC
kontrol panelinden ig par¢a: sifirlama (G54) iglemlerini tamamladum.

« Yiizey Frezeleme (Eace Milling): Parcamn st yiizeyini tamamen duzlemek ve teloik
resimdela kabaz olglisindan kartulup referans yuzevi olustunmak amacivia viizey frezeleme
operasyonun baglattum,

« Kesici Talam Analizi: Bu izlemde, genis bir alam tek seferde taravabilen dzerinde
deZistirilebilir elmas uglar buhman taramah bashk (freze calasi) kullamid

« Talas Kaldirma ve Sogutma: Fotografta gorildisi tzere, malzemenin izerinden tak
seferde (paso) kaldmlan yoZun metal talaglarm ve bu e:mada takmm koravan sogutma
sisteminin (bor vaZ) verimlilizini gézlemledim. Talaglarm dizenli tahlivesi, yizey
kalitesinin bozaimamas: igin surekdi takip edildi.

Eu operasyomm sommdapar;anmiist\ﬁwi purizsiz hale getiribmis olup, bir sonraki asama olan
delik delme veya kanal agma iglemleri igin gerskli olan "sifir noktan' ve referans dizlemi basaryvia
alde edibmiztir.”

Bugiin, biyik ¢aph ve aZr iy parcalannin Universal Torna tezzalupgda givenli ve hassas bir
zeldlde Jslenebﬂmesl igin gerekdi olan yaraklams mekanizmalanm inceledim ve kuruhmuna
kanldim.

Garsel Uzerindeki Teknik Gazlemlerim:

Bu uygulama ile toma tezzahmdaki vardma ekipmaniarm, imalat hassasiyeti ve operasyon
emmh"ummdehhmkonemmxbmmbeenm

Gezer Punta (Tailitock) ve Doner Punts; FotoZrafia gorilen sivi uglu doner punts.
pargann alm knundaki pupita deligine oturtalarak malzemenin arka kasimdan ekasnsl
olarak desteklenmesini zaglar. Bu mekanizma, yiiksek devirlerds parcanm merkez kag
kuvvetiyle savrulmasim dnlemektadir.

Sabit Ara Yatak (Steady Rest) Kullamm: I3lenen milin agwhi ve boya nedenivie
sadece ayvnadan ve mntadan tambmasy veterli dezildir; clinial parga orta kispndan sehim
(esneme) yapabilir. FotoZraftaki yesil renkli sabit ara vatak, pargay: govde tzerinden
destekleverak bu esnemevi ve olu;abﬂecek ttresimlen tamamen sonimler.

Es Eksenlilik Kontrohi: Ara yatazin iizerindeki ig adet destek noktasmm pargaya tam
temas etmesini ve parganm torna ekzenivle (cepterling) tam ¢alasmazpn sazlayan ince
ayarlan yaptm.

Islem Emniyeti: Bivik kutleli parcalann tomalanmaznda ba destekdems sistemlerinin
kullambrama: hem parca yizey kalitesinin bozulmasma kem de i givenlisi risklerine
vol agmaktadir. Bu kwruhom savesinde milin tam dairesellizini korayarak kabz tomalama
asamazna gecis :agladmm.

ISTE MYO Staj Bilgilendirme

Yonerge 6zeti ® Bolum staj rehberi ve ilan edilen tarihler esastir



Suplance araciun peniyodik bakmm islemlierine kauldim. Arag atdlyeve geldikten sonra
LF ve Vakum Unitelenine Elektnk Panosu Montapn = = =

tekerleklerin greslenmesi, hortum degisimi ve diger genel kontroller gergeklestirildi
Monta) iglemi sirasinda Gneclikle panonun konumunu engel teskil eimeyecek sekilde

Ik olarak, hasar gormily yaglama hortumlan sokuldia. Yeni hortumlann daha uzun
belirlemek Gizere uygun bir alan secilir. Ardindan, kalem ve metre kullamilarak

_ Omirli olmasi ve tekrar zarar gormemesi Kin, ¢elik boru kullamlarak hortumlara
panonun duvara montaj olgiilen hassasivetle isaretlenir. Isaretli bdlgeler matkap
‘ » A koruyucu kanal olusturuldu. Celik borulann montaji tamamlandiktan sonra
yardimiyla delinir ve gelik dibel takilmass igin delik boyutunun dibel capma tam
tekerlekler sokilerek, teker yataklannin i¢i temizlendi. Temizleme islemi sonras
uyumlu olmasina dikkat edilir. Cekic kullamlarak diibeller deliklere sabitlenir ve 13
yataklara gres ya@ uyguladim ve tekerlekleri tekrar verine monte ettim
numarah anahtar ile stkma iglemi gergekiestinilerck diibellerin saglamhg kontrol edilir.
Son olarak, yeni hortumlar aragta belirlenen yerlerine uygun ve dizenli bir sekilde
Son asamada, pano duvara yerlestirilir ve diger montaj noktalannda aym islemler
monte edilerck arag kullamima hazir hale getinildi.
tekrarlanarak panonun tém destekler Gzerinde dengeli sekilde sabitlenmesi saglanir.
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4.2 Dislinin imalinin Anlatom

TE2 min freze tezgaln igin eksanirik besleme dishsn imale anlatikh. A v B ueckubdnim Yirhistecinen kra@n roktasine Eade -
Malzeme odasing gidildi ve teknik resme uygun clarak 150 mm gapinda 4 10340 undipA v B uusbuitenve e gekidds dlesk bend dlowancs 4
celifin deki molzeme alinds © Alhnan silindir malzeme 50 mm kesilecek sekilde y a— LeB+AEBA peidinde clie \
vatay serit testers tezgahina bafilond. Testere calstnldr testere calisarken '7
diglerin zarar ghrmemesi igin sofiutma svise da agldse, Malzems kesildikien '\\
sonra ikzenndeki yaglar temizlendi e

lemizlenen malzemse lomamn aynasing baflands, Uygun devirde ve s B
ilerlemede malzement  dzerindekl pash ve kidi badgewi termazlemek igin kaba
talas kalemi ile tolas verildi. Daha sonra oymanin avaklan sginde kolan blgevi E-Factor Sayssx
emizlemek ve devaminda igbemek g parga sikoldii ve bers gevrilendk avna BA = Bond Bowce :
diganda en az 30 mm kalacak sekilde aynava baflandi. Kalan bolge de kaba R =1; peenber radyusu N
talag kalemi ile temizlendikien sonra saf yvan talag kalemi de parganin alin K= K factor, yana t/7 . R
vilzeyl dizeliilds. Cevresinden falas kaldinlan pargn kumpas Gile 148 mm t‘;}f:n':"‘:‘l"_‘fs" e vaas kb mials \\ \
dlgilldic Kumpas 27 mm “ye sabitlendi ve parganm alin wiizeyi refernns alinarak A=Bend spn(Derece cinsinden) ‘ y
2T mm igeriye araba ve dst sportta bulunan garklar yardmayla getirikdi ve toma 106 b et s . Fortor omamn verte Adiiden ,Q«:E;
calgtinlarak kalemin orda braz ialag kaldenlmass safibamd Bu savede nensye g dali deskdern A ! |
kadar lalas k:ll,:llrllw,'u_E,L 1sretlenmag oldu BASITR + KT) A/180 A |

Toama gabighinlds ve kalem parcava defene kslar vaklagiinids, Pargaya
degen kalem el carks vosiosiyla Daha sonrogap ®i mm “ye distrilens kadas Relif Ratio Savist
parcili vere kadar olan bitlge  1-2 mm talag verilerck tomalandi. Kumpas 26 Su@k 5o ol pre gace gtisrts-
mam de sabatlenerek alm yileeyimben relerans alinds ve kalem burayn getinld ve :::;’u:mm:::.:ﬁ:?u

toema gabisiinlarak barne dalas kaldanldy, Bévlece 26 mm boy da isaretlenmis
alundu. Torma  cakishinlamk kolem pargiya devilinibi ve radval vibmgle e
cekildi.  Talas verilerck bu samilanan bolgenin ¢apn ise 50 mm ‘ye kadar
distralda. Bu islemlerden sonea 457 “lik pah kirma kalemi kalemlife dakildy ve
resimde gostenilen yerler  kalem malzemeye degdikien sonra | nm ilerleme
verilerek | %45 lik pah kimibdy,

Diglhi resminde blilnan ve kenarlonnda 4 mm vangapimda radms bulunan
oluklan olusturmik, igin kalemhige yangaps 4 mm olan ve vanm daire seklindeki
i bitkey kavis kalem takildi.

a7 valum pekildela @5 olur uma goee ol poesoen formidn,

d = {relief ratio) * [pat thxckness)
Relief rat1e sayun malsemenmn ssoliifine géoe Lo sabattie
005 11e 2 00 arasinda defipr
Sagdaki sag lunlma jekallen: degizebilir Bu degyumlere
gore obround tear relief segenckien degspir Kok yozesh
24y karunlarm da obround kol laenlir

Tami gahstinlarak kolem pargonm 148 mm &lgiilen yvikeeyine degdinld \
ve Knlem yana cekildi daha somra 14 mm pargo ueakhif ve B mm kalem kalinhg (b .- c
ilerleme venldi. Kalem pargamin saf vieeyvine defidirildi (Sema 4.1)  Daha
gonira X mm talag verilerek 19 mm eksenel youde ilerletildi, Bu islem 2 mm ve |
rm lalag verilerek tekrar edildi @ Bowlece  pargun bir vileeyindeks oluk
tamamlanmug olumdu . Tamamdanan olukian kalem radval vinde gen cekilds ve
torma durduruldw. Fargn symodon sokiilldi ve ters gesmibdi, mvmayn peri takalds,

Ny
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2026 Yaz Staji Donem Baslangic Tarihleri

Ogrencilerin stajlarini asagida belirtilen ddnem baslangic tarihlerine mimkiin oldugunca
uygun sekilde planlamalari 6nemle rica olunur.

1. Donem: 22 Haziran-3 Agustos 2026 (5 is gunu)
22 Haziran-27 Temmuz 2026 (6 is gunu, Cumartesi dahil)
2. Donem: 3 Agustos-11 Eylal 2026 (5 is gunu)
3 Agustos-5 Eylul 2026 (6 is gunu, Cumartesi dahil)

Yonerge dayanagi: Madde 7/d
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Staj Komisyonu Toplanma Tarihleri -
Staj Raporu Degerlendirme

Staj raporlari asagida belirtilen tarihlerde Staj Komisyonu tarafindan degerlendirilecektir.

v' 1. Do6nem: 17 Eylil 2026
v’ 2. D6nem: 24 Eylil 2026
v' 3. D6nem: 15 Ekim 2026

Ogrencilerin, staj komisyonu toplanti tarihinden dnce, staj raporlarini e-posta yoluyla Ogr. Gér. Nilgiin
Elif Mazlum’a iletmeleri ve hangi tarihte rapor degerlendirmesine katilacaklarini acik¢a belirtmeleri
gerekmektedir.

Yonerge dayanagi: Madde 7/d
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