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1. AMAÇ
İskenderun Teknik Üniversitesi, Bilim ve Teknoloji Uygulama ve Araştırma Merkezi’nde (İSTE-BTM) L1 numaralı laboratuvarda bulunan Berghof marka Mikrodalga Yakma Sisteminin kullanım, bakım ve kalibrasyon ve doğrulamasının uygun şekilde yapılmasını amaçlanmaktadır.
1. KAPSAM 
İSTE-BTM L1 numaralı laboratuvarda bulunan Mikrodalga Yakma Sisteminin kullanımını, bakımını, temizliğini ve kalite prosedürlerine uygun kullanımı için temel esasları kapsar.
1. TANIMLAR
Bu talimatta tanımlanması gereken herhangi bir terim bulunmamaktadır.
1. SORUMLULAR
Analiz Sorumlusu/ları
1. İLGİLİ BÖLÜMLER
İSTE-BTM Spektroskopi Laboratuvarı

1. CİHAZIN KULLANIMI
5. Cihazın Marka, Model, Seri No ve Alındığı Yıl
Marka: Berghof
Model: Speedwave Xpert
Seri No: 40000109603
Alındığı Yıl: 2020

5. Kullanım Amacı
Cihaz adından da belli olduğu üzere uygun basınç ve sıcaklıkta çözündürme işlemi yapan yakma sistemidir. 



5. Ölçüm Aralığı ve Hassasiyeti
· Numune miktarı en az 21 ml, en çok 75 ml olmalıdır.
· Cihaz içerisinde rotor bulunduğundan aynı anda en az 2 numune kabı ile çalışılması zorunludur (Cihazın çalışma mantığı santrifügasyon şeklinde olduğu için denge sağlanması adına en az 1 numune çalışılması durumda 2. kaba kör (blank) ya da çözücü konulması gerekmektedir.). 
· Aynı kimyasal çözücü, sıcaklık ve basınç değeri olduğu sürece anda en fazla 8 adet numune ile çalışılabilmektedir.

5. Cihazın Kullanımı 
· Cihaz sağ tarafındaki açma kapama düğmesinde açılır ardından cihaz sağında bulunan küçük ekran açılarak cihaz software’ı açılır.
· Sağ taraftaki ekranda bulunan user bölümü hazır olan metotları verir, admin bölümünde ise yeni metot oluşturulur.
· Basınç ve sıcaklık değerleri isteniyorsa, basınç göstergeli (1 numaralı) örnek kabı ve kapağı kullanılmalıdır.
· Cihaz çalıştırılmadan rotorda örnek kabı koyulmayan alanlar kör tapa ile kapanmalıdır.
· Cihazda kullanılan numune kabı DAQ100 modelidir.
· Eğer farklı numuneler aynı anda çalışılacaksa metottaki basınç, sıcaklık değerleri ve kimyasal çözücünün aynı olmasına dikkat edilmelidir. Farklı ise kesinlikle çalışılmamalıdır. 
· Cihazda yakma işlemine başlamadan önce; Cihaz yanındaki küçük ekrandan numuneye özel metot oluşturma işlemine başlanır. Bununla ilgili olarak sırasıyla aşağıdaki işlemler yapılı;
· Software’dan user1 seçilip edit sekmesine basılır karşımıza gelen ekrandan
· T (°C) Sıcaklaık değeri seçilir 
· p (bar) Basınç değeri seçilir 
· Ramp (Ta min) belirlenen sıcaklığa çıkış süresi/adımı seçilir
· Hold belirlenen sıcaklıkta bekleme süresi seçilir.
· P (%) uygulanacak güç seçilir. 
· Kullanılan örnek kabı çeşidi seçilir (DAK100).
· Bu işlemlerden sonra save’e basılıp metot kaydedilir. 
· Kaydedilen metot seçilip start’a basılır. Ardından next’e basılıp gerekli kontroller yapılır.
· Kaç tane numune ile çalışılacaksa ona göre vessels’a basılıp numune kabı yerleştirme düzeni görülür. Ardından openlid’e basılıp cihaz kapağı açılıp yerleşim düzenine göre numuneler yerleştirilir ve ok’a basılr. 
· Start’a basılıp işlem başlatılır. Yakma işlemi bittiğinde cihaz açılıp bir süre numunelerin soğuması beklenir. 
· Cihaz ile işlem bittiğinde; numune kaplarını temizlemek için nitrik asit ile yıkama işlemi gerçekleştirilir. Metotlar içerisinde bulunan yıkama metotuna basılıp start’a basılır. Yine yukarıda anlatıldığı şekilde seçilen metot (yıkama metodu) numune kabı sayısı seçilip uygun düzende yerleştirilip start’a basılarak işlem başlatılır. 

1. CİHAZ BAKIMI
· Genel Kontrol; cihazın görsel kontrolüdür. Herhangi toz kir vs. bulunursa hafif nemli temiz bir bezle silinir (gerekirse yüzey temizleyici kullanılabilir).
· Kablolar ve Soketler; Güç kablosu, ağ kablosu içeren tüm kablo ve soketler hasara ve kullanımdaki gereksiz zorlamalara karşı kontrol edilir.

1. KALİBRASYON
Cihazın günlük bakımları dışında tüm bakım ve kalibrasyon işlemleri yetkili servis tarafından periyodik olarak yapılmalıdır.

1. ÇALIŞMA ORTAMI VE ŞARTLARI
Cihaz güçlü magnetik ve elektrik alanlarından, yüksek titreşimden, toz, çok fazla nem ve korozif gazlardan ve direkt güneş ışığından uzak tutulmalıdır. Bulunduğu ortam sıcaklığı ve nemi 20oC ve %45-80 RH aralığında olmalıdır. 

1. ALTYAPI
Cihaz çalışma ortamı ve şartlarındaki gereklilikler göz önünde bulundurularak yerleştirilmelidir.

1. BAKIM ŞARTLARI
Her parçalama/yakma işleminden sonra cihaz numune kapları yıkama metodu ile temizlenmeli ve sonrasında distile su ile temizlenmelidir. Cihaz rutin kullanımında iken cihaz içi ve rotor parçaları haftalık nemli bir bez ile temizlenmelidir. Cihaz çalışır durumda iken su ya da herhangi bir sıvı veya gaz sızıntısı olduğu tespit edildiğinde yetkili servis ile iletişime geçilmeli ve cihaz hemen kapatılmalıdır. Yetkili servis tarafından periyodik bakımları yaptırılmalıdır.

1. CİHAZIN TAŞINMASI, MUHAFAZASI, DEPOLANMASI İLE İLGİLİ GEREKLİLİKLER
Taşınma: Sadece yetkili servis tarafından gerçekleştirilmelidir.
Muhafaza: Özel yerinde muhafaza edilir. 
Depolanması: Cihaz uzun süre kullanılmayacaksa, fişi prizden çıkarılır
Korunması: Cihaz üzerindeki müdahaleler sadece yetkili servis tarafından gerçekleştirilmelidir.

1. KAYITLAR
Bakım Kayıt Formu (Mikrodalga/Yakma Cihazı)

1. İLGİLİ DÖKÜMANLAR
Firma tarafından verilmiş cihaza ait kullanım kılavuzları.
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